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ASPEKTY BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY
W PRZEDSIEBIORSTWIE ZAJMUJACYM SIE PRODUKCJA
| DYSTRYBUCJA PRZEWODOW POLIAMIDOWYCH

ABSTRAKT: Artykul przedstawia procedury bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujace w przedsigbior-
stwie zajmujacym si¢ produkcja przewodow poliamidowych, prowadzacego dziatalno$¢ biznesowa w spo-
sOb zapewniajacy wysoki poziom bezpieczenstwa pracy. W artykule skupiono si¢ na regulacjach i aktach
prawnych okreslajacych podstawowe obowiazki zar6wno pracodawcy, jak i pracownika w zakresie BHP,
umozliwiajacych likwidacje lub ograniczenie oddzialywania czynnikow niebezpiecznych, szkodliwych
i ucigzliwych dla pracownika. Poddano analizie stanowiska pracy szczegdlnie narazone na wystepowanie
zdarzen w zwiazku z praca, wywotanych przyczyna zewnetrzna. Przedstawiono zapobiegawcze metody mi-
nimalizowania zagrozen na stanowisku pracy, wskazano na szczeg6lng role i zaangazowanie pracodawcy
w zwickszanie $wiadomosci zwigzanej z zagrozeniami, wypadkami, urazami i chorobami zawodowymi oraz
wspotudzial pracownikéw w tym procesie.

SLOWA KLUCZOWE: inzynieria bezpieczenstwa, bezpieczenstwo i higiena pracy, stanowisko produk-
cyjne, proces technologiczny, profilaktyka zdrowotna

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY ASPECTS INA COMPANY
PRODUCING AND DISTRIBUTING POLYAMIDE CABLES

ABSTRACT: The article presents occupational health and safety procedures in force in a company dealing
in the production of polyamide cables, a company conducting business activity in a way that ensures
a high level of occupational safety. The article focuses on regulations and legal acts defining the basic
obligations of both the employer and the employee in the field of health and safety, enabling the elimi-
nation or reduction of the impact of factors that are dangerous, harmful and burdensome for the em-
ployee. Workplaces particularly exposed to the occurrence of work-related events caused by external
causes are discussed. Preventive methods of minimizing hazards at the workplace were presented, the
special role and involvement of the employer as well as the participation of employees in increasing
awareness of hazards, accidents, injuries and occupational diseases were indicated.

KEYWORDS: safety engineering, occupational health and safety, production station, technological process,
preventive health care
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WPROWADZENIE

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa 1 higieny pracy wprowadzane byty na swiecie sukce-
sywnie, szczegblnie przez kraje, w ktorych rozwijal si¢ przemyst. W pierwszej kolejnosci po-
dejmowano dziatania dotyczace ochrony pracy kobiet oraz dzieci. Od 1950 r. Migdzynarodowa
Organizacja Pracy (ILO) i WHO prowadza wspélny program promocji zdrowia w miejscu
pracy, ktadac nacisk na trzy wazne cele: utrzymanie i promowanie zdrowia pracownikow i ich
zdolnos$ci do pracy, poprawe srodowiska pracy i sprawienie, by stata si¢ bardziej sprzyjajaca
bezpieczenstwu i zdrowiu, Oraz rozwijanie organizacji pracy i wprowadzanie takich kultur pracy,
ktére wspierajg zdrowie i bezpieczenstwo oraz promujg tzw. pozytywny klimat spoteczny, sprzy-
jajacy wydajnosci i przyczyniajacy si¢ do zwickszenia zadowolenia pracownikow??,

W Polsce dziatania dgzace w kierunku ochrony zdrowia i zycia pracownikow odnoto-
wano na poczatku lat 20. ubieglego wieku. Jednakze stuzba BHP powstata dopiero pierwszego
sierpnia 1953 r., gdyz wtedy to okre§lono normy dotyczace zapewnienia podstawowych stan-
dardéw w strefie bezpieczenstwa i higieny pracy®. Poczatkowo stuzby BHP podejmowaly dzia-
fania w przemysle cigzkim z uwagi na znaczng liczb¢ wypadkéw. Z czasem objety rowniez
pozostate gatezie przemystu. Obecnie bezpieczenstwo, do ktoérego stopniowo przywigzywano
coraz wigksza wage, jest sprawg priorytetowa. Przepisy BHP opracowano, koncentrujac si¢ na
kulturze zapobiegania wypadkom przy pracy oraz chorobom zawodowym, przewidujac zapew-
nienie srodkoéw zapobiegawczych, informacji oraz uczestnictwa w szkoleniach dla pracowni-
kéw i ich przedstawicieli w sektorze publicznym i prywatnym#®, Bardzo szczegdtowo zostaty
okreslone dzialania uwzgledniajace transformacje ekologiczna, cyfrowa, gospodarcza, a nawet
zmieniajace sie postrzeganie tradycyjnego $rodowiska pracy®. Przepisy same w sobie nie wye-
liminujg ryzyka wystgpienia wypadku czy choroby zawodowe;j, ale u§wiadamianie pracowni-
kéw co do zagrozen w Srodowisku pracy, glownie poprzez wdrazanie procedur i szkolenia
BHP, znacznie zmniejsza ryzyko ich wystapienia. Zaklady produkcyjne wyposazone sa3 w ma-
szyny 1 urzadzenia, stanowigce prawdopodobne przyczyny wielu ryzyk i zagrozen. Dlatego
wdrozenie 1 stosowanie procedur BHP dotyczacych specyfiki danego zaktadu jest bardzo
wazne’. Nalezy podkresli¢, Ze przestrzeganie przepiséw BHP nie lezy wytacznie w gestii pra-

cownikow, ale przede wszystkim to pracodawcy sa zobligowani do zapewnienia pracownikom

1 H. ten Have, M. do Céu Patrio Neves, Occupational Safety, [in:] Dictionary of Global Bioethics, Basel 2021, p. 777.

2 K. Suyoung, A.B. de Castro, J.R. Harting, S.-J. Lee, K. Johnson, S. Bao, Job satisfaction and job security as
moderators in the relationships among job demands, musculoskeletal symptoms, and work performance, ,,Inter-
national Archives of Occupational and Environmental Health” 2023, 96(4), p. 607-619.

3 R. Adler, Poczqtki stuzby BHP w Rzeczypospolitej Polskiej, ,,Promotor BHP” 2021, 10, s. 46.

4 Strategiczne ramy UE dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy na lata 2021-2027. Bezpieczenstwo i higiena
pracy W zmieniajgcym sie Swiecie pracy, https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CE-
LEX:52021DC0323 (31.01.2023).

5 M. Papierz (red.), Niezbednik Specjalisty ds. BHP, Warszawa 2014, s. 9.

® The European Pillar of Social Rights Action Plan, https://ec.europa.eu/info/strategy/priorities-2019-2024/econ-
omy-works-people/jobs-growth-and-investment/european-pillar-social-rights/european-pillar-social-rights-ac-
tion-plan_pl (8.02.2023).

7 J. Chojnicki, G. Jarosiewicz, ABC BHP informator dla pracodawcéw, Warszawa 2019, s. 98.
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bezpiecznych oraz higienicznych warunkow pracy poprzez dziatania profilaktyczne polegajace

na rozpoznaniu i analizie przyczyn oraz skutkoéw niebezpiecznych zdarzen®,

WYTYCZNE W ZAKRESIE BHP

Podstawowymi aktami prawnymi regulujagcymi kwestie bezpieczenstwa i higieny pracy
sg Konstytucja Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 2 kwietnia 1997 r., zapewniajaca prawo do
bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy, oraz ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. (Kodeks
pracy), okreslajaca podstawowe obowiazki zardwno pracodawcy, jak i pracownika w zakresie
BHP. Ustawa ta definiuje wymogi dotyczace migdzy innymi obiektow budowlanych, pomiesz-
czen pracy, maszyn i urzadzen technicznych. Okresla czynniki oraz procesy pracy stwarzajace
szczegOlne zagrozenie dla zdrowia i zycia oraz dzialania stuzace profilaktyce ochrony zdrowia.
Przepisy kodeksu pracy sa dostosowywane do norm migdzynarodowych zawartych w dyrekty-
wach Wspolnoty Europejskiej czy konwencjach Migedzynarodowej Organizacji Pracy. Rowniez
tzw. ustawy okolokodeksowe, czyli ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekcji
Sanitarnej, ustawa z dnia 24 czerwca 1983 r. o Spolecznej Inspekcji Pracy i ustawa z dnia
30 pazdziernika 2002 r. o ubezpieczeniu spotecznym z tytutu wypadkow przy pracy i chordb
zawodowych, zawierajg przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy. Innym zroédtem
prawa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy sa akty wykonawcze regulujace zagadnienia
bezpieczenstwa i higieny pracy. Szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na Rozporzadzenie Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpie-
czenstwa i higieny pracy, ktore zawiera szczegotowe informacje dotyczace pomieszczen pracy
statej 1 czasowej, oznakowania drog 1 przejs¢. Obejmuje takze szereg informacji na temat po-
mieszczen higieniczno-sanitarnych. Jak wynika z rozporzadzenia, miejsca w zakladzie pracy,
gdzie wystepuja czynniki szkodliwe, powodujace zagrozenie dla pracownikow powinny by¢
wyraznie oznakowane tzw. znakami bezpieczenstwa. Jezeli jest to niemozliwe ze wzgledow
technologicznych, nalezy zapewni¢ pracownikom $rodki ochrony zbiorowej lub indywidualne;.
Ponadto nalezy systematycznie przeprowadza¢ kontrole stanu BHP w zakladzie, zwracajac
szczegolng uwage na procesy pracy oraz stan techniczny maszyn, urzadzen 1 innego sprzetu.
W przypadku wystepowania zagrozenia dla zdrowia lub Zycia pracownikow, osoba kierujaca
zobowigzana jest do natychmiastowego wstrzymania prac i wszczecia dziatan majacych na celu
wyeliminowanie niebezpieczenstwa.

W zakresie bezpieczenstwa 1 higieny pracy ograniczy¢ ryzyko pomaga Certyfikacja ISO.
Obecnie wazng role w promowaniu 1 wdrazaniu systemow zarzadzania BHP odgrywa Norma
ISO 45001:2018° zawierajgca wymagania i wytyczne dla systemu zarzadzania BHP, ktérej pol-
ska wersja (PN-1SO 45001:2018-06) ukazata si¢ w roku 2019. Wdrozenie systemu zarzadzania

BHP zgodnego z wymaganiami tej normy powinno umozliwia¢ spelnienie wymagan

8 B. Rgczkowski, BHP w praktyce, Gdansk 2020, s. 20.
® International Organization for Standardization, 1SO 45001. Occupational health and safety, Geneva 2018.
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obowiazujacych przepisOw prawa i innych wymagan oraz osigganie ustalonych celow bezpie-
czenstwa i higieny pracy'’. Norma ta stosowana jest we wszystkich organizacjach, ktore pod-
jely decyzj¢ o wdrozeniu i utrzymaniu systemu zarzadzania BHP bez wzgledu na wielko$¢
I zakres dziatalnosci, wskazuje na znaczny wktad kierownictwa oraz podkresla niebagatelny
udzial pracownikow w zarzadzaniu BHP. Istotnym elementem jest to, Ze oprocz caloSciowego
ujecia aspektow zwigzanych z BHP, w tym profilaktyka wypadkéw przy pracy i ich identyfi-
kacja, analizie poddawane sg roéwniez potencjalne zagrozenia psychospoteczne. Wynika z tego,
ze znaczna uwaga nakierowana jest na promowanie zdrowia oraz dobre samopoczucie pracow-
nikdw. Norma PN-1SO 45001:2018 bedaca efektem wspotpracy migdzynarodowych ekspertow
ma za cel poprawe poziomu bezpieczenstwa stanowisk pracy z jednoznacznym wskazaniem na
zaangazowanie pracownikoOw nizszego szczebla w dziatania prewencyjne na rzecz poprawy
warunkéw BHP!!. Zostata ona tak skonstruowana, aby poprzez spetienie odpowiednich wy-
magan wspomodc organizacje w zbudowaniu systemu zarzadzania, pozwalajac na stworzenie
bezpiecznych miejsc pracy poprzez miedzy innymi zapewnienie ochrony zdrowia pracowni-
koéw 1 ograniczenie ryzyka zwigzanego z urazami bedacymi skutkiem wypadkoéw przy pracy.
ISO 45001:2018 utatwia pracodawcom osiggni¢cie wyznaczonych celow, ktore zgodnie

z przedstawiong w niej polityka BHP obejmuja*?:

— ciagle doskonalenie warunkéw BHP,

— przestrzeganie wymagan prawnych,

— osiagnigcie zalozonych celow BHP.

Obecnie przedsigbiorstwa coraz czeSciej podejmuja dziatania zmierzajace do poprawy

warunkow BHP. Wazne jest, aby dzialania te byly prowadzone systematycznie, zwigkszajac

W ten sposob skutecznos¢ 1 poziom BHP oraz powodujac poprawe efektow ekonomicznych.

ASPEKTY BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY NA STANOWISKACH
DO PRODUKCJI PRZEWODOW POLIAMIDOWYCH

OGOLNE WYMAGANIA BHP NA STANOWISKU PRACY
Stanowiska pracy muszg by¢ urzadzone odpowiednio do wykonywanych czynnosci z za-
chowaniem zasad ergonomii, z uwzglednieniem wolnej powierzchni pozwalajacej zatrudnio-

nemu na swobod¢ ruchu podczas wykonywania pracy, jak réwniez szerokos$ci przej$¢ migdzy

10 Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut Badawczy, Systemy zarzqdzania BHP,
https://www.ciop.pl/CIOPPortalWAR/appmanager/ciop/pl?_nfpb=true& pagel a-
bel=P16600139261348474174014&html_tresc_root_id=19958&html_tresc_id=19959&html_klucz=19958&htm
I_Klucz_spis= (24.01.2023).

1 Asystent BHP-Portal, Zarzqdzanie bhp zgodne z normg PN-1SO 45001:2018, 03.12.2019, https://asy-
stentbhp.pl/zarzadzanie-bhp-zgodne-z-norma-pn-iso-450012018 (24.01.2023).

12 Zarzqdzanie bezpieczenstwem i higieng pracy, https://wiedza.pkn.pl/web/wiedza-normalizacyjna/zarzadzanie-
bezpieczenstwem-i-higiena-pracy (8.02.2023).
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maszynami a $cianami badZ innymi urzadzeniami®. Stanowiska, gdzie wystepuja czynniki
szkodliwe lub niebezpieczne, powinny by¢ zlokalizowane tak, aby nie naraza¢ na ich dziatanie
pracownikow na innych stanowiskach. Uzytkowanie maszyn powinno odbywac¢ si¢ z zachowa-
niem ergonomii i wymagan BHP okreslonymi odrgbnymi przepisami, Z uwzglednieniem doku-
mentacji techniczno-ruchowej oraz ryzyka zawodowego na danym stanowisku. Zgodnie z ak-
tualnymi wymogami kazda maszyna musi by¢ wyposazona w element sterowniczy umozliwia-
jacy bezpieczne i calkowite jej zatrzymanie oraz odpowiednie elementy do zatrzymania awa-
ryjnego*. Elementy sterownicze maszyn i urzadzen produkcyjnych wptywajace na bezpieczen-
stwo pracownika muszg znajdowaé si¢ w widocznym miejscu oraz by¢ oznaczone zgodnie
Z polskimi normami. Nie mogg one stwarza¢ zagrozen dla uzytkownika, w szczegdlnosci po-
przez ich przypadkowe uzycie. Maszyny muszg by¢ rowniez wyposazone w odpowiednio ozna-
kowane i tatwe do zidentyfikowania zespoty elementéw do odlaczania od zrodet energii.
W przypadku urzadzen wielostanowiskowych jest to sygnalizacja dzwickowa lub $wietlna
W sposob automatyczny wysylajaca sygnaty informujace o uruchomieniu maszyny®. Elementy
ruchome oraz cze$ci maszyn stwarzajace zagrozenie powinny by¢ oslonigte co najmniej 2,5 m
od poziomu podtogi. Ostony te majg za zadanie uniemozliwi¢ dostep do strefy niebezpieczne;.
Jezeli sg niepelne, np. wykonane z pretow lub siatki, umieszcza si¢ je w takiej odlegtosci (od-
legtosci okreslone sg przez polskie normy) od strefy niebezpiecznej, aby nie bylo mozliwosci
bezposredniego dotknigcia tych elementéw. Urzadzenia ochronne maja za zadanie nie tylko
zapewni¢ bezpieczenstwo pracownikowi obstugujagcemu maszyne, ale rowniez osobom znaj-
dujacym sie w jej otoczeniu. Powinny dziata¢ niezawodnie, mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢,
funkcjonowac samoczynnie. Wazne jest, aby nie byly tatwo usuwalne badz odtaczane bez uzy-
cia narzedzi, aby nie powodowaly dodatkowego zagrozenia oraz nie utrudniaty procesu pracy.
Na stanowisku nalezy wyodrebni¢ miejsce na maszyne, stot roboczy 1 oprzyrzagdowanie oraz
pojemniki przeznaczone do sktadowania gotowych wyrobdéw i odpadéw. Przy czym na stano-
wisku nie nalezy przechowywac¢ wigkszej ilosci wyrobow gotowych, potproduktéw, odpadow
niz w ilo$ci wystarczajacej na utrzymanie w cigglosci procesu pracy.

Jezeli na okreslonym stanowisku wystepuje podwyzszone ryzyko pozaru czynnikéw nie-
bezpiecznych dla zdrowia powstatych w procesie pracy czy tez ryzyko wybuchu, to takie sta-
nowiska muszg by¢ wyposazone w $rodki ochronne odpowiednie do zagrozenia. Stanowiska,
na ktorych wystepuja czynniki szkodliwe, muszg by¢ odizolowane od innych stanowisk, aby
nie powodowaly zagrozenia dla pozostatych pracownikow.

Stanowiska pracy musza by¢ we wlasciwy sposob o$wietlone 1 oznakowane odpowied-

nimi barwami i znakami bezpieczenstwa (piktogramami), a wzajemne ich usytuowanie

13 Organizacja stanowisk pracy, https://www.biznes.gov.pl/pl/portal/00292#3 (24.01.2023).

14 B. Rgczkowski, BHP w praktyce, Gdansk 2020, s. 729.

15 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzes$nia 2003 r. zmieniajgce roz-
porzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytko-
wania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz.U. 2003 nr 178 poz. 1745).
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powinno gwarantowac bezpieczne dojscie do stanowiska oraz szybka ewakuacje w razie wy-
stapienia sytuacji awaryjnej*®.

STANOWISKO DO TERMOFORMOWANIA PRZEWODOW POLIAMIDOWYCH W AUTOKLAWIE

Stanowisko stuzace do termoformowania przewodow poliamidowych szczeg6lnie pole-
canych do zastosowan w systemach pneumatycznych, uktadach smarowania, instalacjach hy-
draulicznych i paliwowych sktada sig¢ z:

— autoklawu,

— wanny do podgrzewania przewodéw poliamidowych,

— urzadzenia do chtodzenia form metalowych wodg (tzw. deszczownica)
— rozjazdu i drabinki,

— wozka szynowego,

— stotu roboczego.

Autoklawy charakteryzuje prosta konstrukcja, zbudowane sg glownie z ksztattownikow
I blach z przytaczem pary technologicznej (zdjecie 1).

Zdjecie 1. Autoklaw na stanowisku pracy
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie whasne.

Przed rozpoczeciem pracy przy obstudze autoklawu operator powinien sprawdzi¢:

— czy zostaly zdjete z niego wszystkie klucze uzywane do regulacji i konserwacji,

— czy zachowany jest porzadek w przestrzeni roboczej urzadzenia,

— czy dziata poprawnie wytgcznik bezpieczenstwa (zlokalizowany na panelu operatorskim),

— szczelno$¢ zamknigcia drzwi autoklawu,

— stan uszczelki klapy,

— stan techniczny osprzetu stosowanego na stanowisku pracy (rozjazdow, drabinek,
wanien do podgrzewania wody).

16 PN-EN 12464-1:2012 Swiatlo i oswietlenie — Oswietlenie miejsc pracy — Czesé¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach,
https://sklep.pkn.pl/pn-en-12464-1-2012p.html (24.01.2023); Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia
26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 1997 nr 129 poz. 844).
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W przypadku, gdy autoklaw pozostaje zamknigty, przed jego otwarciem nalezy upewni¢
si¢, poprzez odczyt z manometru, czy wewnatrz nie znajduje si¢ para wodna pod ci$nieniem.
Bezwzglednie zakazane jest otwieranie klapy, jezeli w autoklawie jest para pod ci$nieniem
wyzszym niz 0,01 bara. Nalezy rdwniez skontrolowac, czy zawor zrzutu pary jest otwarty, a za-
wory dobijania pary zamknigte. Po wykonaniu wszystkich wymienionych czynnosci mozna
bezpiecznie otworzy¢ autoklaw. Taki sposob postepowania jest bardzo wazny ze wzgledu na
duze prawdopodobienstwo nagromadzenia si¢ w autoklawie pary wodnej, a tym samym ryzyka
poparzenia operatora podczas otwierania klapy (dennicy).

Prace wykonywane na stanowisku termoformowania przebiegaja w kilku etapach. W pierw-
szej kolejnosci pracownik uktada na stole roboczym przewody poliamidowe o odpowiedniej dtu-
gosci 1 Srednicy, ktore poddawane beda profilowaniu, uktada réwniez metalowe formy. Z uwagi na
to, ze poliamid wykazuje duza sztywno$¢ i twardo$¢, przed umieszczeniem go w metalowej formie
w celu zmigkczenia i uplastycznienia nalezy go podgrzewac przez kilka sekund w specjalnej wan-
nie wypetionej goragca woda (zdjecie 2). Podczas umieszczania poliamidu w formie nalezy zwro-

ci¢ uwage, aby wszystkie zamki zostaty doktadnie domknigte (zdjecie 3).

- e e o _——

Zdjecie 2. Wanna do podgrzewania przewodow poliamidowych
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie wiasne.

Zdjecie 3. Forma z umieszczonym wewnatrz przewodem poliamidowym
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie whasne.

Gotowe formy montowane sa na wozku szynowym. Nastgpnie w celu umieszczenia wozka
w autoklawie pracownik montuje szyng taczaca pomiedzy autoklawem a stanowiskiem rozjazdo-

wym (zdjecie 4). Zdjecie 5 przedstawia autoklaw z wozkiem szynowym zatadowanym formami.

© 2023 UPH 1(9)/2023 DESECURITATE.UPH.EDU.PL 142



Zdjecie 4. Szyna laczaca, stuzaca do przetaczania wozka do/z autoklawu
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie whasne.

-

Zdjecie 5. Autoklaw z umieszczonym wewnatrz wozkiem z formami
Zrodto: E. Piecuch — opracowanie wlasne.

Po umieszczeniu wozka w autoklawie operator $cigga szyne taczaca 1 zamyka klape au-
toklawu, ustawiajac odpowiedni program na panelu operatorskim. Po ukonczonym procesie
profilowania wozek przetaczany jest z autoklawu do ,,deszczownicy” (zdjecie 6), w ktorej
formy schladzane s3 strumieniem zimnej wody. Nastepnie schtodzone formy przenoszone sa
na stot roboczy, gdzie wyjmowane sg z nich wyprofilowane wyroby. W ostatnim etapie gotowe
detale uktadane sa w pojemnikach.
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Zdjecie 6. ,,Deszczownica” na stanowisku pracy
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie wlasne

Kazdy pracownik przed przystgpieniem do obstugi autoklawu w celu jego bezpiecznego

eksploatowania musi zapoznac si¢ z zaleceniami instrukcji obstugi oraz stosowac je w catosci

ze szczeg6lnym uwzglednieniem wszystkich znakow zakazu, nakazu i znakéw informacyjnych
(schemat 1) oraz wymogami BHP.

00

STOSUJ OCHRONE | STOSUJ OCHRONE STOSUJ
RAK ST0P ODZIEZ OCHRONNA

Schemat 1. Najwazniejsze znaki bezpieczenstwa obowigzujace przy obstudze autoklawu
Zrédto: https://znaki-bhp.pl/produkty/78_bezpieczenstwo_i_higiena_pracy; https://znaki-bhp.pl/pro-
dukty/71_bezpieczenstwo_i_higiena_pracy (24.01.2023).

Zasadniczo przy obstudze autoklawu obowigzujg przepisy ogolne przewidziane dla warun-

koéw pracy w przemysle:

do obstugi autoklawu moga zosta¢ dopuszczeni wylacznie pracownicy przeszkoleni w za-
kresie obstugi autoklawu i przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ze szczegdlnym
uwzglednieniem ryzyka stwarzanego przez autoklaw;

autoklaw (szafa sterujaca) zasilany jest niebezpiecznym dla zycia napigciem sieci ener-
getycznej, dlatego wszelkie dzialania serwisowe badZ prewencyjne moga by¢ wykony-
wane wylacznie przez wykwalifikowany personel z odpowiednimi uprawnieniami;
bezwzglednie zakazane jest podejmowanie jakichkolwiek dziatan prowadzacych do ob-
nizenia statusu bezpieczenstwa autoklawu;

w razie watpliwos$ci co do zachowania warunkow bezpieczenstwa przy wykonywaniu pracy
pracownik ma prawo ja przerwac i zwrocic si¢ do przetozonego o wyjasnienie sytuacji;
kazdy zaistniaty wypadek przy pracy nalezy zglosi¢ swojemu przetozonemu oraz zabezpieczy¢
stanowisko pracy, na ktérym doszto do wypadku, przed dostgpem 0sob niepowotanych;
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— podczas pracy nalezy zadba¢, aby przestrzen wokot autoklawu nie byta zastawiona, gdyz
moze si¢ to przyczyni¢ do powstania zdarzen wypadkowych (potknigcia, poslizgnigcia,
przewrocenia, poparzenia);

— W razie wystgpienia jakiegokolwiek niebezpieczenstwa mozliwe jest awaryjne zatrzyma-
nie autoklawu przy uzyciu wylacznika bezpieczenstwa;

— zakazane jest dotykanie podzespotow autoklawu podczas jego pracy;

— na stanowisku profilowania poliamidéow w autoklawie nakazuje si¢ uzywanie odziezy robo-
czej, ograniczajacej do minimum mozliwosci pochwycenia, poparzenia lub wciaggniecia;

— ze wzgledu na wysoka temperaturg prace przy obstudze autoklawu nalezy wykonywac¢ w od-
powiednich rekawicach, chronigcych przed tym zagrozeniem;

— na niniejszym stanowisku pracy nakazuje si¢ uzywanie antyposlizgowego obuwia robo-
czego, a podloga w otoczeniu autoklawu powinna by¢ utrzymywana w nalezytej czystosci;

— prace przy umieszczaniu i wyjmowaniu wozka szynowego z autoklawu moze wykony-
wac wytacznie przeszkolony personel z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci, poniewaz
podczas tych prac istnieje ryzyko poparzenia,;

— bezwzglednie zabrania si¢ wchodzenia na konstrukcje rozjazdu autoklawu;

— wszystkie szafy sterownicze, podczas pracy autoklawu oraz jego postoju, powinny by¢

zawsze zamkniete!’.

STANOWISKO OBSLUGI SPECZARKI PNEUMATYCZNEJ DO POLIAMIDOW

Speczarka jest to urzadzenie pneumatyczne pracujace w trybie poédtautomatycznym,
przeznaczone do wykonywania speczen na koncach przewodéw poliamidowych. Stanowisko
obstugi speczarki (zdjecie 7) do poliamidow jest stanowiskiem jednoosobowym, na ktére po-
winno by¢ przeznaczone tyle miejsca, ile jest potrzebne do swobodnego i bezpiecznego wyko-

nywania danej czynnoéci'®.

Zdjecie 7. Speczarka pneumatyczna na stanowisku pracy
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie whasne.

17 Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych. .., op. cit.
18 Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie oglosze-
nia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogolnych przepisow bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169, poz.1650).
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Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia obowigzkiem operatora jest:

— sprawdzenie, czy w otoczeniu urzadzenia zachowane sg czystos¢ 1 porzadek. W obrebie ma-
szyny nie powinny znajdowac si¢ przedmioty mogace zaktoci¢ normalng prace urzadzenia;

— sprawdzi¢ wzrokowo stan maszyny, ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na stan prze-
wodu przylaczeniowego do sieci elektrycznej oraz weza spr¢zonego powietrza. Istotng
rzeczg jest sprawdzenie poprawnosci zamocowania oston;

— przygotowanie stanowiska do odktadania speczonych poliamidow: stolik 1 przektadki;

— zamontowanie szczek, ze szczegdlnym zwroceniem uwagi, czy Sruby mocujace nie sg luzne;

— sprawdzenie poprawnosci dziatania wytgcznika awaryjnego.

Pracownik umieszcza poliamid w wycigciu w szczekach (zdjecie 8), zwracajac szcze-

g6Ing uwage na bezpieczng odlegtos¢ dtoni i palcow od elementéw ruchomych szczek.

Zdjecie 8. Wyciecie w szczgkach, w ktérym umieszczany jest poliamid
Zrédto: E. Piecuch - opracowanie wlasne.

Po umieszczeniu poliamidu w szczekach urzadzenia (dzigki wymiennym szczekom istnieje
mozliwo$¢ wykonania spgczen réznych rodzajow) operator naciska przycisk nozny. Po wykonaniu
speczenia operator dokonuje jego pomiaru, nastepnie odktada gotowe detale na przygotowany do
tego celu stolik. Jezeli istnieje konieczno$¢ korekty ustawienia szczgk, natychmiast nalezy weisnaé
wylacznik awaryjny. Niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek czynno$ci regulacyjnych
na maszynie bedacej w trybie gotowosci do pracy. Przy konieczno$ci zmiany typu poliamidu (po-
liamid o wigkszej lub mniejszej $rednicy) bezwzglednie nalezy weisnaé przycisk awaryjny. Wtedy
operator dokonuje zdemontowania oston oraz szczgk. Po zamontowaniu innych szczek zgodnych
z typem spgczanego poliamidu operator powinien zwroci¢ szczegdlng uwage na poprawnos¢ ich
umocowania. Bezwzglednie nalezy zatozy¢ ostong szczek, nastepnie odblokowac wytacznik awa-

ryjny i zresetowa¢ urzadzenie za pomoca przycisku znajdujacego si¢ na panelu sterowania.
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WYLACZNIK
AWARYINY

Zdjecie 9. Elementy sterujgce urzadzenia
Zrédto: E. Piecuch — opracowanie whasne

Zdjecie 9 przedstawia elementy sterujace urzadzenia, ktére oznakowane sg w sposob wi-
doczny i mozliwy do zidentyfikowania. Usytuowane sa poza strefa niebezpieczng, aby ich ob-
shuga lub przypadkowe uruchomienie nie stwarzaty dodatkowego zagrozenia dla operatora®®.

Po zakonczonej pracy operator wylagcza maszyne, porzadkuje stanowisko pracy oraz za-
bezpiecza urzadzenie przed mozliwo$cig uruchomienia przez osoby nieupowaznione.

Gltowne zasady bezpiecznej pracy na stanowisku sg nastepujace:

— nalezy skupi¢ uwage na wykonywanej pracy;

— W rejonie pracy utrzymywac czystos¢ i porzadek;

— nie dopuszczac¢ do obecnosci 0sob postronnych na stanowisku pracy;

— nalezy pracowac tylko 1 wylacznie z zamontowanymi ostonami;

— zachowac bezpieczng odlegtos¢ od elementéw ruchomych maszyny;

— wszelkie awarie 1 usterki nalezy zgtasza¢ przetozonemu, jednocze$nie powstrzymac si¢ od
pracy na niesprawnym urzadzeniu;

— pod Zadnym pozorem nie nalezy regulowac potozenia czujnikow pozycji sitownikow pneu-
matycznych;

— nie nalezy wklada¢ zadnych cze$ci ciata do stref zagrozenia przewidywalnym niebezpie-
czenstwem przed wyeliminowaniem potencjalnych sytuacji zagrozenia

— obowigzuje catkowity zakaz pracy na niesprawnym urzadzeniu;

— bezwzglednie zakazane jest demontowanie oston 1 innych elementow bezpieczenstwa;

19 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan doty-
czacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy
(Dz.U. 2002 nr 191 poz. 1596).
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— na stanowisku pracy powinna znajdowac si¢ instrukcja obstugi i BHP, zgodnie z ktéra
nalezy wykonywac prace.

A A

Schemat 2. Oznaczenia znakami bezpieczenstwa na stanowisku pracy speczarki
Zrédto: https://znaki-bhp.pl/produkty/78_bezpieczenstwo_i_higiena_pracy; https://znaki-
bhp.pl/produkty/71_bezpieczenstwo_i_higiena_pracy (24.01.2023).

Najwicksze zagrozenie wypadkowe istnieje w rejonie szczek urzadzenia, dlatego tez
wazne jest specjalne oznakowanie (schemat 2). Jezeli wskutek nieuwagi znajdzie si¢ w tym
miejscu np. palec i zostanie uruchomiony cykl speczania, grozi to zmiazdzeniem lub obcigciem
palca. Podczas pracy nalezy zachowaé bezpieczny dystans dloni od ww. wyciecia. Trzeba za-
chowac szczeg6lng uwage podczas wymiany szczek 1 prac regulacyjnych oraz wykluczy¢ moz-

liwos¢ przypadkowego uruchomienia.

PODSUMOWANIE

W artykule zaprezentowano stanowiska oraz gtdéwne etapy proceséw technologicznych
(uporzadkowanych i zorganizowanych zbioréw czynnosci) w produkcji przewodow poliamido-
wych wymagajacych indywidualnego podejscia, roznych sposobéw opracowania dokumentacji
BHP i instrukcji stanowiskowych pozwalajacych spetni¢ obowigzki prawne, a takze zagwaranto-
waé wyzszy poziom bezpieczenstwa w zakladzie. Zwrocono szczegdlng uwage na organizacje
pracy, okreslenie wymogéw BHP przy obstudze i eksploatacji urzadzen i maszyn na przedmio-
towych stanowiskach pracy wraz z ocena ryzyka i wskazaniem zaistnienia okreslonego zagroze-
nia dla zdrowia i zycia. Zdolno$¢ danego zaktadu produkcyjnego do wlasciwego zarzadzania BHP,
atym samym do osiggania oczekiwanych wynikow zalezy od wielu czynnikéw, do ktorych w przy-
padku omawianego przedsigbiorstwa mozna zaliczy¢ wdrazanie nowoczesnych rozwigzan tech-
nicznych i organizacyjnych, stosowanie maszyn i narzedzi spetniajgcych wymagania norm bezpie-
czenstwa, projektowanie bezpiecznych stanowisk pracy z uwzglednieniem zasad ergonomii, zapo-
bieganie wypadkom przy pracy i chorobom zawodowym, zapobieganie wystgpieniu pozaru i in-
nych sytuacji awaryjnych, staty nadzor nad instalacjami 1 procesami technologicznymi, stosowanie
srodkéw ochrony zbiorowej 1 indywidualnej, zastegpowanie niebezpiecznych $rodkéw chemicz-
nych bezpieczniejszymi, a przez to ograniczanie narazenia pracownikow na szkodliwe dziatanie
czynnikéw chemicznych, podnoszenie $wiadomosci pracownikow iich zaangazowanie w dziatania

na rzecz bezpieczenstwa i higieny pracy.
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